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 :ها فرآیند

 برش پلاسما (PLASMA) 

 

شخصات(( ک حق هرگونه تغییر در م کتری هبو و ظاهر صبا ال گاههاي خود  به منظور ب  ددست

د،  عتما لیت ا ردقاب راي خود محفوظ میدا لی ب ع قب را بدون اطلا کرد  یا طراحی    ))عمل

 

         1,0,0 ویرایش

 

        

 توجه:                            

      قبل از هر گونه اقدام محتویات این دفترچه را 

 مطالعه کنید.به دقت 

 

  دستگاه راهنمای استفاده
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 .این دفترچه راهنما به این منظور تهیه شده است که اطلاعات بیشتري از محصولتان به دست آورید -

  .حتما زمانی را به مطالعه ملاحظات ایمنی اختصاص دهید -

 .کمک خواهد کرداین دستورات به شما براي محافظت از خودتان در برابر خطرات احتمالی در محیط کار،  -

 .با مطالعه این دفترچه به راحتی می توانید دستگاه را نصب و راه اندازي کنید -

تگاه نید و اگر به دلایلی دسبا صبا شما میتوانید با نگهداري مناسب از دستگاه سالهاي متمادي بر سرویس قابل اعتماد ما تکیه ک -

 .نیاز به تعمیر پیدا کرد فصل مربوط به عیب یابی دفترچه به شما کمک خواهد کرد مشکل را بیابید

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

شخصات ک حق هرگونه تغییر در م کتری را  و ظاهر صبا ال کرد  یا طراحی   عمل د،  عتما لیت ا قاب هبود  گاههاي خود  به منظور ب دست

رد راي خود محفوظ میدا لی ب ع قب  .بدون اطلا

 

 صبا الکتریک اولین تولید کننده دستگاههاي جوش اینورتري در خاور میانه

 تولید کننده برتر دستگاههاي جوش و برش مدرن نوآور و

 مجري طرحهاي اتوماسیون جوش

www.sabaweld.com 

 

 031-45837434لفن منطقه صنعتی دولت آباد ت -اصفهان

 

http://www.sabaweld.com/
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 هشدارهاي ایمنی  -1

 .یا برش احتمال ایجاد آسیب بدنی و جراحت وجود دارد بنابراین لطفا اقدامات حفاظتی را حین کار به دقت کار بندیدفرآیند جوش 

 

 آموزش——مطالعه و آموزش حرفه اي براي به کار گیري این دستگاه مورد نیاز است 

  نبودن با ما تماس بگیرید.قبل از هر گونه اقدام محتویات این دفترچه را به دقت بخوانید و در صورت مفهوم 

 .قبل از باز کردن درب دستگاه یا اقدام به تعمیر، برق ورودي را قطع کنید 

  .اپراتور دستگاه باید داراي مدرك معتبر آموزش هاي لازم جوشکاري از سازمان هاي معتبر باشد  

 شوك الکتریکی——ممکن است منجر به مرگ شود!   

  را مطابق استانداردهاي اعمال شده انجام دهیداتصال زمین. 

  دستگاه و نیز سیم جوش، با پوشش صورت، دستکش و لباس مناسب انجام شودعایق لمس قسمتهاي الکتریکی بدون. 

 اطمینان حاصل کنید نسبت به زمین و قطعه کار عایق بندي شده اید. 

 اطمینان حاصل کنید که در موقعیت امنی قرار دارید. 

  بکار گیري دستگاه در محیط هاي خیس یا مرطوب جدا خودداري نمائید.از 

 .دستگاه را در نزدیکی فیوز برق وصل کنید تا در صورت بروز مشکل  به سرعت فیوز را قطع کنید 

 .از سوکت مناسب، استاندارد و محکم استفاده کنید 

 برق دستگاه را به سرعت قطع کنید. هنگام ایجاد حس برق گرفتگی، کار کردن با دستگاه را متوقف نموده و 

 

 گاز و دود——ممکن است براي سلامتی مضر باشند!

 سر خود را از گازها و دودها دور نگه دارید. 

 .از ماسک تنفسی با  فیلتر  مناسب استفاده کنید 

 هنگام جوشکاري تهویه ها یا فن ها باید به منظور اجتناب از استنشاق گازها به کار گرفته شوند. 

 .قبل از جوشکاري قطعه کار را تمیز کنید تا ایجاد بخارات مضر به حداقل برسد 

 .اگر به بخارات ناشی از فرآیند جوشکاري حساسیت دارید قبل از اقدام به جوشکاري مسئول ایمنی کارخانه را مطلع نمائید 

 

——اشعه ماوراي بنفش براي چشمها مضر است و پوست شما را می سوزاند! جوشکارياشعه هاي   

 از ماسک حفاظتی مناسب استفاده کنید، از فیلتر سبک و لباس حفاظتی مناسب براي پوشش چشمها و بدن استفاده کنید. 

 ماسک حفاظتی مناسب یا مانعی براي حفاظت از ناظر مهیا کنید. 
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 .هنگام جوشکاري از لنزهاي تماسی چشمی استفاده نکنید 

ممکن است منجر به آتش سوزي یا انفجار شود!استفاده نامناسب   آتش سوزي——

 .جرقه هاي جوش ممکن است منجر به آتش سوزي شوند اطمینان حاصل کنید مواد قابل اشتعال در محیط کار نباشد 

 .از جوشکاري قطعات آغشته به مواد اشتعال زا خودداري نمائید 

  از آتش سوزي بررسی کنید.پس از اتمام جوشکاري محل کار را تا مدتی جهت حفاظت 

  همواره در محیط کار کپسول آتش نشانی مناسب و استاندارد داشته و قبل از شروع کار افراد را براي استفاده از آن آموزش

 دهید.

 

 لمس قطعات داغ دستگاه ممکن است موجب سوختگی شدید شود ——سوختگی

   لمس نکنید.بدون دستکش مناسب قطعه کار داغ را 

 .اشعه ماورراي بنفش ناشی از جوشکاري ممکن است موجب سوختگی پوست شود 

 .اتصالات ورودي و خروجی دستگاه به علت عبور جریان الکتریکی بالا ممکن است داغ باشند 

 .قطعات تورچ، اتصال، سیم و ... ممکن است دماي زیادي داشته باشند، در برخورد با آنها احتیاط کنید 

 س هاي خیس یا آغشته به مواد اشتعال زا استفاده نکنید.از لبا 

 .لباس جوشکاري با یقه بسته و بدون جیب به منظور جلوگیري از برخورد مذاب و قطعات داغ به بدن مناسب اند 

 

 به علت وجود کپسول گاز در صورت رعایت نکردن نکات ایمنی می تواند موجب انفجار شود——انفجار

 .در  کنار مخازن تحت فشار گاز جوشکاري نکنید 

  50 زیر همواره   دماي محیط راکپسول را در حالت عمودي استفاده کرده و°C نگه دارید. 

 .کپسول را در محیطی با نشتی جریان الکتریکی استفاده نکنید و هرگز به شیر آن ضربه نزنید 

 . در نگهداري مناسب و ایمن کپسول کوشا باشید 

  رگولاتور مناسب و سالم جهت اتصال به کپسول استفاده کنید.از 

 

 دستگاه هاي ضربان ساز —میدان هاي مغناطیسی باطري قلب را تحت تاثیر قرار می دهند  

 میدان هاي مغناطیسی حاصل از جوشکاري ممکن است در عملکرد دستگاه هاي نوسان ساز یا باطري قلب اختلال ایجاد •

 کند.

 .استفاده از  نوسان ساز ها قبل از شروع جوشکاري با پزشک خود در این رابطه مشورت کنیددر صورت  •
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 آلودگی صوتی——آلودگی صوتی اضافی ممکن است براي شنوایی مضر باشد

 .از محافظ گوش یا وسایل حفاظتی دیگر براي محافظت از گوشهاي خود استفاده کنید 

 که آلودگی صوتی براي شنوایی مضر است. به ناظر هشدار دهید 

 

 

 اجزا متحرك——اجزا متحرك ممکن است موجب ایجاد جراحت شوند

 .از دست زدن به قطعات متحرك از قبیل فن، موتور فیدر، چرخ ها و ... خودداري کنید 

 .به علت خطر برخورد سیم با چشم هرگز به نوك تورچ نگاه نکنید 

  شروع کار با دستگاه پوشش قطعات مکانیکی و متحرك را جدا کنید.قبل از 
 

 کارکرد نامناسب دستگاه——زمانی که مشکلی پیش آمد با متخصص مجاز تماس بگیرید

 اگر هنگام نصب دستگاه یا کار با آن مشکلی به وجود آمد لطفا براي بررسی کردن آن راهنماي نصب را دنبال کنید. 

 سازنده یا مراکز خدمات پس از فروش براي دریافت کمک تخصصی تماس بگیرید با.  
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 مشخصات فنی دستگاه -2

 جدول مشخصات فنی ١-٢

 

 
 مدل

PL-INV-40 PL-INV-80 PL-INV-122 

Product code 3050103040 3050103080 3050103121 

Rated input pow er supply 1 phase 230V±15% 3 phase 
380V±15% 

3 phase 
380V±15% 

Input current at max output (A) 32.6 15.9 25 

Pow er factor 0.7 0.7 0.93 

Rated Output (A/V) 40/96 80/112 100/128 

Rated duty cycle (%) 60 40 60 

No load voltage (V) 230 290 315 

Output current range (A) 20-40 20-80 20-100 

Arc ignition mode HF HF HF 

Post-f low  time (S) 10 10 10 

Gas pressure range (Mpa) 0.2-0.4 0.3-0.5 0.3-0.5 

Insulation Grade F F F 

Cooling mode Air cooling Air cooling Air cooling 

Enclosure ingress protection  IP21S IP21S IP21S 

Efficiency (%) 85 85 85 

 مشخصات فنی  :١-٢جدول 

 

 وزن و ابعاد ٢-٢

Model PL-INV-40  PL-INV-80 PL-INV-120 

Overa l l  s i ze (L*W*H) (mm) 415*155*315 540*250*380 635*325*625 

Weight (Kg) 7.8 27 37 

 : سایز و وزن دستگاه ٢-٢جدول 
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: ظاهر و ابعاد دستگاه١-٢شکل   

 

 

 

 

 

1 PL-INV-40 

2 PL-INV-80 

3 PL-INV-120 
1 3 2 
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 نصب و راه اندازي دستگاه -3

الزامات نصب دستگاه ١-٣  

 اتصال کابل ورودي:) 1

 يکانکتور اتصال برق ورودسبز) به زمین متصل کنید در -به منظور اطمینان از سلامت شخصی و جلوگیري از شوك الکتریکی، دستگاه را به وسیله کابل مخصوص (زرد

از  به سوکت کاملا محکم بسته شود تا کابل اتصال به  تغذیه براي این دستگاه تعبیه شده است. کایل تغذیه ورودي را به منبع تغذیه متصل کنید . کابل تغذیه باید

رق کانکتور اتصال به در اکسیداسیون جلوگیري شود. به وسیله مولتی متر از قراداشتن ولتاژ ورودي در رنج مجاز اطمینان حاصل کنید. سطح مقطع سیم هاي به کار رفت

 باید مطابق با استانداردهاي ماکزیمم ظرفیت ورودي باشند.ورودي 

 

 ی:خروجاتصال کابل )   2

 

 

 

 

 

   

 

 

 

د تورچاتصال کلی  

کانکتور کلید تورچ برش را به سوکت مربوط به کلید تورچ روي پانل جلو دستگاه متصل کنید( در 

مدلهاي با عملکرد آرك پایلوت، سیم آرك پایلوت را به ترمینال متناسب با سیم آرك پایلوت روي پانل 

آن را محکم کنید. سپس دستگاه متصل کنید. الکترود را در تورچ برش با چرخاندن آرام آن نصب کنید و 

 نازل و روکش محافظ باید به ترتیب نصب شوند.

 اتصال تورچ برش

مهره مسی تورچ برش را به گانکتور گاز پانل پشت دستگاه متصل کنید و آن را در جهت عقربه هاي ساعت 

کار را به ترمینال + خروچی روي پانل جلوئی براي جلوگیري از نشت محکم کنید. کانگتور مربوط به قطعه 

 دستگاه متصل کنید و در جهت  عقربه هاي ساعت آن را محکم کنید.

 اتصال کابل زمین

دستگاه متصل کنید عقبروي پانل  آن با علامترا به سوکت مربوط به اتصال زمین کانکتور    

قطعه کار را با گیره مخصوص به سر دیگر  و آن را در جهت عقربه هاي ساعت بپیچانید تا محکم شود.

.کابل زمین متصل کنید  
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 رگولاتور و رطوبت گیر:اتصال و به کار گیري ) 3

 

 

 

 

 

چرخاندن ( ، مقدار فشار گاز را به مقدار دلخواه تنظیم کنیدپیچچرخاندن  را به سمت بیرون بکشید، با فشارپیچ تنظیم جریان گاز را برقرار کنید ،

را به سمت داخل فشار  پیپ تنظیم فشار ن به سمت علامت  باعث کاهش فشار گاز می شود. مت باعث افزایش فشار گاز و چرخاندبه سمت علا

را خارج کنید. با بازکردن پوسته رطوبت گیر یا فشردن سوپاپ زیرین، محفظه آنر جمع شده است دهید تا قفل شود. زمانیکه آب زیادي در فیلت  

 )  اتصال تورچ برشکاري 4

 

 پیچ کنیدالکترود را داخل سر تورچ  -

 نازل را به سر تورچ پیج کنید و آن را محکم کنید -

  شش محافظ را به سر تورچ پیچ کنید و آن را محکم کنیدپو -

 قلاب را به سر تورچ ببیندید و پیچ آن را محکم کنید -

 

 

 

 احتیاط ٢-٣

 مطمئن شوید محلی که دستگاه برش را در آن نصب می کنید تحمل وزن آن را دارد. -1

 بدون میعان به کار گرفته شود. %90دستگاه باید در محیط خشک با حداکثر درجه رطوبت  -2

 ز نصب دستگاه در مکان هایی که امکان پاشش مایعات وجود دارد جلوگیري کنید (مثل نزدیک لوله هاي آب)ا -3

 سر تورچ
  

  

تورچ دسته  

  

 الکترود

 نازل

 شعله پوش

 فنر فاصله دهتده
  

  

 رطوبت گیر

 رطوبت گیر

 روکش

 قاب اتصال

 گیج فشار

 شلنگ گاز

 پیچ تنظیم فشار
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 درجه سانتیگراد باشد. ٤٠تا  10-دماي محیط باید بین  -4

 در شرایط گرد و غبار یا محیط شامل گازهاي خورنده اجتناب کنید. برشکارياز  -5

همواره دستگاه را خشک نگه دارید و آن را در مکان هاي  زیر نور آفتاب یا شرایط بارش و چکه رطوبت اجتناب کنید. برشکارياز  -6

 خیس قرار ندهید.

 اب کنید.درجه نصب شده است، اجتن ١٠ از برشکاري با دستگاهی که در شیب بیش از -7

 نکات ایمنی  ٣-٣

روجی جریان خولتاژ ورودي، در صورتیکه  به این معنی که در این دستگاه نصب شده اند. و اضافه ولتاژ مدارات حفاظت از اضافه جریان و اضافه دما

استفاده اضافی از دستگاه (در یا دماي دستگاه به بیش از حد استاندارد برسد، عملکرد دستگاه به صورت اتوماتیک متوقف خواهد شد. اگرچه 

 حالت ولتاژ بالا به طور مثال) ممکن است به دستگاه آسیب بزند. به نکات ذیل توجه فرمائید.

 تهویه-1

دستگاه جوش دستگاه قدرتمندي است که جریان بالا تولید می کند و جریان طبیعی هوا جوابگوي نیازهاي تهویه سیستم نمی باشد. به 

خل دستگاه براي خنک سازي تعبیه شده است. اطمینان حاصل کنید که دهانه هواکش مسدود یا پوشانده نشده باشد. این منظور یک فن دا

سانتی متر فاصله وجود داشته باشد. کاربر جوش باید اطمینان حاصل کند که محیط کار  ٣٠ بین دستگاه جوش تا اشیا محیط باید حداقل

 و دوام دستگاه تاثیر بسزایی دارداسب و به اندازه بر کارایی به اندازه کافی تهویه می شود. تهویه من

 اضافه بار ممنوع!-2

به یاد داشته باشید که در هر لحظه سطح بالاي جریان بار را تحت نظارت داشته باشید. (با رجوع به سیکل وظیفه متناسب دستگاه) 

نیست. اضافه جریان میتواند به طرز محسوسی عمر دستگاه را  اطمینان حاصل کنید که جریان جوشکاري از جریان ماکزیمم بار بالاتر

 کاهش داده و به آن آسیب وارد کند.

 اضافه ولتاژ  ممنوع!-3
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براي در نظر گرفتن رنج ولتاژ مجاز ورودي دستگاه به جدول مشخصات فنی آن رجوع کنید. این دستگاه از مدارات جبران ولتاژ ورودي 

 گرقتن جریان خروجی در رنج مجاز را تضمین می کند. در حالت اضافه ولتاژ بیش از حد مجاز، احتمال برخوردار است به نحوي که قرار

 آسیب رسیدن به دستگاه وجود دارد.

 به کارگیري دستگاه -4

 

 

 

 

 

 

 

 

 عملکرد نام قطعه  شماره

١  LEDاضافه دما 
زمانیکه روشن است  نشان دهنده شرایط اضافه دما در 

 دستگاه و محافظت در برابر آن  است 

 براي نمایش جریان برش نمایشگر دیجیتال ٢

 براي اتصال تورچ برش کانکتور اتصال گاز ٣

 براي انتقال سیگنال کنترلی تورچ برش اتصال کلید تورچ ٤

٥  LEDاضافه جریان 
نشان دهنده شرایط اضافه جریان زمانیکه روشن است  

 است

 براي تنظیم میزان جریان خروجی ولوم تنظیم جریان ٦

 براي اتصال به زمین +ترمینال خروجی  ٧

 عملکرد نام قطعه شماره

 براي تنظیم فشار هواي ورودي شیر کاهش هوا ١

 براي خنک کردن دستگاه توسط فشار هواي فشرده فن خنک کننده ٢

 براي ورودي تغذیه دستگاه تغذیه کابل ٣

 براي خاموش/روشن کردن تغذیه ورودي به دستگاه تغذیه ON/OFFکلید  ٤
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 عملکرد نام قطعه  شماره

 براي نمایش جریان برش نمایشگر دیجیتال ١

 cut/gas check براي انتخاب حالت سوئیچ الاکلنگی ٢

 4Tیا  2T براي انتخاب حالت جوش سوئیچ الاکلنگی ٣

 براي اتصال به گیره زمین +ترمینال خروجی  ٤

٥ LED  دستگاهتغذیه 
روشن بودن دستگاه زمانیکه روشن است  نشان دهنده 

 است

6  LED دمااضافه 
دما زمانیکه روشن است  نشان دهنده شرایط اضافه 

 است

 براي تنظیم میزان جریان خروجی ولوم تنظیم جریان 7

 براي اتصال به تورچ برش -ترمینال خروجی  8

 عملکرد نام قطعه شماره

 براي تنظیم فشار هواي ورودي شیر کاهش هوا ١

 براي خاموش/روشن کردن تغذیه دستگاه تغذیه ON/OFFکلید  ٢

 براي ورودي تغذیه دستگاه کابل تغذیه ٣
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 عملکرد نام قطعه  شماره

١  LEDاضافه دما 
زمانیکه روشن است  نشان دهنده شرایط اضافه دما در 

 دستگاه و محافظت در برابر آن  است 

 براي نمایش جریان برش نمایشگر دیجیتال ٢

 4Tیا   2Tبراي انتخاب حالت جوش  سوئیچ الاکلنگی ٣

 براي اتصال به گیره زمین +ترمینال خروجی  ٤

 کنترلی تورچ برشبراي انتقال سیگنال  رابط کلید تورچ ٥

٦  LEDاضافه جریان 
زمانیکه روشن است  نشان دهنده شرایط اضافه جریان 

 است

 براي تنظیم میزان جریان خروجی ولوم تنظیم جریان ٧

 براي اتصال به تورچ برش -ترمینال خروجی  ٨

 براي اتصال آرك پایلوت ترمینال ٩

 عملکرد نام قطعه  شماره

 براي تنظیم فشار هواي ورودي شیر کاهش هوا  ١

 براي خاموش/روشن کردن تغذیه ورودي به دستگاه تغذیه ON/OFFکلید ٢

 براي ورودي تغذیه دستگاه کابل تغذیه ٣

 براي خنک کردن دستگاه توسط فشار هواي فشرده فن خنک کننده ٤
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 ه کار گیري دستگاهروش ب 4-2

 مربوط به تغذیه روشن می شود LEDکلید تغذیه دستگاه را در حالت روشن قرار دهید ) 1

 با عملیات برش را انتخاب کنید. حالت کاري مناسب) 2

 کلید تورچ را بفشارید، دستکاه شروع به کار می کند. )3

 .جریان برش را متناسب با ضخامت قطعه کار انتخاب کنید) 4

بین نازل مسی و تورچ قائل شوید و  2mmنازل مسی تورچ برش را در تماس با قطعه کار قرار دهید.( براي مدلهاي با قابلیت آرك پایلوت، فاصله حداقل ) 5

 .بالاي قطعه کار نگه دارید و برشکاري را آغاز کنید 1mmتورچ برش را در فاصه بعد از آن کلید تورچ را بفشارید. بعد از برقرار شدن آرك، 

 نکات به کارگیري دستگاه برش: 4-3

 

 توصیه می شود غیر از موارد نیاز، آرك را در هوا برقرار نکنید زیرا باعث کاهش عمر الکترود و نازل تورچ میگردد.
 

 نیاز به نفوذ باشد.مگر اینکه توصیه می شود که برش را از گوشه هاي قطعه کار آغاز کنید 

 
مذاب از قسمت پائین قطع کار به حرکت در می آید اگر مذاب از بالاي قطعه کار حرکت کند اطمینان حاصل کنید که 

نشان می دهد که قطعه کار به طور کامل بریده نشده زیرا تورچ برش خیلی سریع حرکت می کند یا جریان برش خیلی 

  .کم است

برش، نازل را به آرامی با قطعه کار تماس دهید یا فاصله کمی بین نازل و قطعه کار قائل شوید. اگر در حین کار با تورچ 

 .تورچ به قطع کار فشرده شود ممکن است بهم بچسبند و سطح کاملا صاف بعد از برش حاصل نخواهد شد
 

 .استبراي  انجام برش دایره اي برشهاي دقیق تخته قالب یا سایر ادوات کمکی نیاز 

 

 .بکشیدروي قطعه کار توصیه میشود تورچ برش را در زمان برش 

 

و بررسی کنید آرك با خط برش حرکت کند. اگر فضا به اندازه  نازل تورچ برش را کاملا عمودي نسبت به قطعه کار بگیرید
ممکن  تورچ برش جلوگیري شود.. روي کتبل فشار بیاوردید تا از خفه شدن جریان گاز ، کابلها را خم نکنید کافی نیست

 بدلیل جریان کم گاز آسیب ببیند. کابل برش را از لبه هاي قطعات دور نگه دارید. است
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زیرا خنک شدن نازل را تحت تاثیر قرار می دهد. غبار و مذاب هاي مذاب هاي پاشیده شده روي نازل را مرتبا تمیز کنید 
 اي اطمینان از خنک شدن موثر، بزدائید روي سر تورچ را نیز بعد از کار روزانه بر

 

 

 :قطعه کار به خوبی بریده نشده است 

 جریان برش خیلی کم بوده است. -
 سرعت برش خیلی زیاد بوده است. -
 الکترود و نازل تورچ سوخته اند. -
 قطعه کار خیلی ضخیم است. -

  باشد:سرباره هاي مذاب از پایین قطعه کار می ریزند، دلایل زیر می تواند دخیل 

 سرعت برش کاري خیلی کم است -

 الکترود و نازل تورچ سوخته اند. -

 جریان برش خیلی زیاد است.  -

 ي برشکاريجدول پارامترها :4-4

 جریان برش را متناسب با جدول پارامترهاي برش، جنس قطعه کار، ضخامت برش و سرعت برش انتخاب کنید.

 
 40Aدر جریان برش  (m/min): سرعت برشکاري١-۴جدول 

 
 60Aدر جریان برش  (m/min)سرعت برشکاري: ٢-۴جدول 
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 80Aدر جریان برش  (m/min)سرعت برشکاري :٣-۴جدول 

 
 100Aدر جریان برش  (m/min)سرعت برشکاري :۴-۴جدول 

 :تعویض الکترود و نازل 4-5

قوي داخل نازل برقرار می شود، که باعث آسیب دیدن الکترود و د، در غیر این صورت آرك نیض گرداگر یکی از اتفاقات زیر رخ دهد نازل و الکترود باید تعو
بودن با نازل قبلی اطمینان حاصل  سایزهاي مختلف تازل با هم متفاوت هستند لذا زمان تعویض نازل از هم لنازل می شود یا حتی به تورچ آسیب می زند. مد

 کنید.

 استبیشتر  1.5mm از  الکترودضخامت  -

 ن سوراخ نازلاز حالت دایره اي خارج شد -

 کاهش سرعت برش به همراه شعله سبز -

 برقراي دشوار آرك -

 برش نامنظم -

 و حفظ دستگاهنگهداري ) 5

 بررسی روزانه 5-1

 خطر

 .بررسی روزانه در حفظ کارایی دستگاه و عملکرد مطمئن آن نقش مهمی دارد )1

 .دهید و در صورت نیاز اجزا را تمیز یا تعویض کنید جدول زیر بررسی روزانه را انجامموارد مطابق  )2
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 به منظور حفظ کارائی دستگاه، هنگام نیاز براي تعویض قطعات با شرکت سازنده دستگاه تماس بگیرید  )3

 

: بررسی روزانه دستگاه جوش1-5 جدول  

 ملاحظات الزامات بررسی مورد

 پانل جلو

 ضعیف  دارندآیا هر کدام از اجزا آسیب دیده اند یا اتصال  -

 آیا کابل هاي متصل شده به دستگاه حکم هستند؟ -

نشانگر خطا بعد از روشن شدن دستگاه شروع به چشمک زدن هاي  LED  آیا -

  میکنند؟

داخل دستگاه را بررسی کرده باشد و 

قطعات را محکم یا تعویض اتصالات 

 کنید.

 آیا کابل تغذیه ورودي سالم است؟ - پانل عقب

  مسدود شده است؟آیا ورودي هوا  -

 نامطمئن است؟ آن اتصال یا  دیده آسیب دسته دستگاه آیا - کاور
آنها  قطعات را محکم یا اتصالات

 تعویض کنید.
 ؟نامطمئن است آنها اتصال یا اند دیده آسیب پلاستیکی هاي پایه آیا - شاسی

 آیا صفحات جانبی دستگاه آسیب دیده اند - صفحات جانبی

 دنآسیب ندیده باش فن یا محافظ فن - فن

 است طبیعی فن صداي یا فن عملکرد است کردن کار حال در دستگاه زمانیکه -

مشکل را بر طرف کنید یا فن را 

 .تعویض نمائید

 

 بررسی روزانه قطعات جانبی :2-5جدول

 ملاحظات الزامات بررسی مورد

 آنها را تعویض کنید در صورت نیاز .نازل سرامیکی یا الکترود تورچ سوخته اند - تورچ جوشکاري

 اند؟محکم بسته شده  لنگ گازشآیا اتصالات  - شلنگ گاز
اتصالات شلنگ گاز را محکم کنید یا آن 

 را تعویض کنید

 عیب یابی دوره اي 5-2

 خطر

جراحت یا آسیب بدنی و شوك به منظور رعایت ایمنی، بررسی هاي دوره اي باید توسط کارشناس مجرب و دوره دیده انجام شود. جهت جلوگیري از ایجاد 

به دلیل وجود بار الکتریکی در خازنهاي ب یابی هاي دوره اي خاموش کنید. الکتریکی برق ورودي ترمینال برق سه فاز و دستگاه جوش را قبل از انجام عی

 قه زمان بین خاموش کردن دستگاه و انجام عیب یابی در نظر بگیرید.یقد 5دستگاه 

 

 ایمنی

 .شود حاصل اطمینان غذیهت از دستگاه تغذیه کابل بودن جدا از باید تعمیرات به اقدام از قبل
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 حال در اجزاي از را خود لوازم و ها مو دستها، دستگاه، به آسیب یا جراحت بروز از جلوگیري منظور به

 .دور نگهدارید فن، مثل دستگاه حرکت

 

 ايبررسی هاي دوره 

 اگر و کنید محکم را شده شل اتصالات کنید بررسی را دستگاه داخلی مدارهاي شرایط اي دوره طور به
 دستگاه کابلهاي تمام عایق کنید. روکش متصل را قطعه آن دوباره و بزدایید آن را آمده وجود به اکسیداسیونی

 کتید. تعویض یا تعمیر را قسمت آن کردید مشاهده آسیبی اگر و کنید چک مرتبا را

 

 الکتریسته ساکن

به منظور حفاظت از اجزاي نیمه هادي دستگاه و بردهاي دستگاه از الکتریسیته ساکن ، از تجهیزات آنتی استاتیک 
استفاده کنید یا قطعات فلزي را براي تخلیه الکتریسته ساکن قبل از تماس با قطعات نیمه هادي و بردهاي دستگاه لمس 

 کنید

 

 ه داشتنگخشک ن

 قطعات تمامی خوبی به شد، دستگاه وارد اگر و کنید جلوگیري دستگاه به بخار و آب باران، قطرات ورود از
 گرا .کنید چک خوبی به اهم متر  به وسیله  را بدنه و اجزا بین و اجزا الکتریکی بین اتصال و کرده خشک را

 کنید. استفاده دستگاه از توانید می یددنکر مشاهده طبیعی غیر شرایط هیچ

 آن را به خوبی بسته بندي کرده و در مکانی خشک نگه داري کنید.اگر مدت زمان طولانی از دستگاه استفاده نمی کنید 

 

 احتیاط هنگام بررسی دوره اي

طولانی دستگاه، انجام گیرد. در زمان بررسی هاي دوره اي  هاي دوره اي باید به منظور اطمینان از عملکرد نرمالبررسی 
 به خصوص بازرسی یا تمیز کردن داخل دستگاه احتیاط کنید.

ماه یک بار انجام شود و اگر محیط جوشکاري نامناسب و کثیف یا غبار آلود  6به طور کلی بررسی هاي دوره اي باید هر 
 ماه یک بار باید انجام گیرد. 3است هر 

 

 جلوگیري از استهلاك

 .تمام قطعات پلاستیکی دستگاه را با تمیز کننده هاي خنثی مرتبا تمیز کنید

 عیب یابی و تعمیر دستگاه)٦

 وز خظا به شرح زیر تعبیه شده است:آلارمی براي این دستگاه در صورت بر سیستم اخطار چشمک زن و

 مربوطه عمل میکند و آلارم نیز به صدا در می آید.در صورت بروز اضافه جریان چراغ چمک زن  •

 مک زن مربوطه عمل میکند و آلارم نیز به صدا در می آیدشدر صورت بروز اضافه دما چراغ چ •

  در صورت بروز ولتاژ پایین ققط سیستم آلارم عمل میکند. •
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: عیوب دستگاه و راه حل آنها 1-6جدول  

 راه حل عیب

ی کند مربوط به منبع تغذیه کار م LEDدستگاه روشن است، 

 کلید هاي کنترلیفن خنک کننده دستگاه کار نمی کند و 

 دستگاه کاري انجام نمی دهند.

شرایط حفاظت از اضافه ولتاژ به وجود آمده است، دستگاه را خاموش کنید و بعد از چند دقیقه روشن  .1

 کنید.

مربوط به منبع تغذیه دستگاه  LEDبعد از روشن کردن دستگاه 

، می کندفن خنک کننده دستگاه کار روشن است، 

زمانیکه کلید کنترل تورچ برش فشار داده میشوذ , شیر 

رخ نمی دهد   HFبرقی داخل دستگاه عمل می کند اما 

 قرمز داخل دستگاه روشن است.   LEDو 

1. MOSFET   یاIGBT  دستگاه آسیب دیده است (قسمت درایو دستگاه آسیب دیده است). برد  

 ترانسفورمر روي برد پایینی دستگاه آسیب دیده است. .2

 ماژول کنترلی دستگاه مشکل دارد. .3

مربوط به منبع تغذیه دستگاه  LEDبعد از روشن کردن دستگاه 

که ، زمانیمی کندفن خنک کننده دستگاه کار روشن است، 

کلید کنترل تورچ برش فشار داده میشوذ , شیر برقی داخل 

قرمز   LEDرخ نمی دهد و  HFدستگاه عمل می کند اما 

 داخل دستگاه خاموش است.

 قسمت برقراري آرك دستگاه مشکل دارد:

 ست.زیاد ااتفاق افتاده یا فاصله داخلی الکترود از نازل دشارژ خیلی داخل نازل دشارژ چسبیدن الکترود  .١

 اتصال کوتاه یا اتصال نامناسب در سیم پیچ ترانس اولیه ترانس آرك ایجاده شده است. .٢

 /10K)١٠٢(موجود دارد   HFنشتی خازن .٣

 رله دستگاه  آسیب دیده است .٤

 

  آرك نمی تواند برقرار شود.

 ولتاژ تغذیه ورودي دستگاه خیلی پائین است.  .1

 است. فشار هوا خیلی بالا یا خیلی پائین .2
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